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© Werkzeug zum Eritfernen des Einbauzapfens eines Drahtgewindeeinsatzes. 

© 'Zum Entfernen des Einbauzapfens eines Draht- 
gewindeeinsatzes ist ein Werkzeug mit einem ver- 
schiebbaren Rohr vorgesehen, das in den Drahtge- 
windeeinsatz eingeschoben wird. Durch eine auf das 
Rohr ausgeubte Schlagwirkung eines Kolbens wird 
der Zapfen abgebrochen und von einem zwischen 
dem Einsatz und dem Rohr eingefuhrten Luftstrom , 
durch das Innere des Rohres ausgetragen. 
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Werkzeug zum Entfernen des Einbauzapfens eines Drahtgewlndeeinsatzes 



Die Erfindung betrifft ein Werkzeug zum Entfer- 
nen ces Einbauzapfens eines Drahtgewindeeinsat- 
zes cema/3 dem Oberbegriff des Patentahspruchs ' 
1. 

Derartige Drahtgewindeeinsatze dienen zum 
Auskleicien von Innengewinden "in Teilen, deren 
Baustoff zu weich ist, urn einem Bo!zen aus hartem 
Material genugend Halt zu geben oder wiederhol- 
tes Ein- und Ausschrauben ohne Verletzung des 
Innengewindes zu gestatten. Die- Einsatze in Form 
einer Drahtspule werden gewohnlich mit grdflerem 
Durchmesser hergestellt, als dem Durchmesser 
des auszukleidenden Innerigewindes.entspricht, da- 
mit sie sich unter eigener Federkraft fest in die 
. Gewindegange einbetten. Die • Einsatze mussen 
deshalb vor oder wahrend des Einsetzens zusam- 
mengezogen, d.h. im Durchmesser verkieinert wer- 
den. Hierzu ist es bekannt (DE-PS 10 85 381), das 
Ende der beim Einsetzen in das Innengewinde 
fuhrendenWindung der Drahtspule nach innen um- 
zu'biegen und so einen Einbauzapfen zu bilden, der 
. von fnnen von einem vom anderen Ende der Draht- 
spule her eingebrachten geschlitzten, stabformigen 
Werkzeug erfatft wird. Das von dem. Werkzeug 
ausgeubte Drehmoment bewirkt ein Zusammenzie- 
hen der fuhrenden Windungen der Drahtspule, die 
:so' in das Innengewinde eingeschraubt wird. 

Soli' in den Gewindeeinsatz ein durchgehender 
Bolzen eingeschraubt werden; so mu/3 der Einbau- 
zapfen entfernt werden. Urn das Abbrechen ■ des 
Einbauzapfens zu erieichtern, ist am Ende der fuh- 
renden Windung eine Sollbruchstelle in Form einer 
Kerbe vorgesehen. . 

- Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, ein 
Werkzeug, zum Abbrechen und Entfernen des Ein- 
bauzapfens insbesondere aus Sackbohrungen so 
auszubiiden, dafl die Einbauzapfen schnellstmog- 
lich und zuverlassig entfernt werden. 

Die genannte Aufgabe ist erfindungsgemafl 
.durch die im kennzeichnenden Teil des Patentari- ' 
spruchs 1 angefuhrten Merkmale geldst. . 

Vonteifhafte Weiterbildungen der Erfindung sind 
in den Unteranspruchen gekennzeichnet. 

Erfindungsgemafl wird der bereits abgetrennte 
Einbauzapfen von einem Luftstrom durch ein in die 
eingeschraubte Drahtspule eingefuhrtes Rohr abge- 
saugt. Der Luftstrom tritt durch einen Ringspalt 
zwischen dem Aufienumfang des Rohres und dem- 
Innenumfang des Gewindeeinsatzes in die Grund- 
bohrung ein, wird am Boden der Grundbohrung 
umgelenkt und stromt durch das Rohrinnere nach 
auflen, wobei der ' Zapfen sicher mitgenommen 
wird. Vorzugsweise kann das in den Eirisatz einge- 
tauchte Rohr einen Querschnitt aufweisen, der es 



erlaubt, moglichst vie! Druckluft in kurzer Zeit zuzu- 
fuhren. So kann insbesondere der Au/3enumfang 
des Rohres eine von einem Kreis abweichende 
Gestalt haben. urn den Zuflui3querschnitt fur die 

5 Druckluft zu vergro/3ern. Insbesondere kann die 
Au/3enseite des Rohres mit axialen Nuten versehen 
,sein oder mehrfach abgeflacht sein. Die Innenwan- 
dung des Rohres ist vorzugsweise kreisformig, urn 
das Absaugen des Zapfens zu erieichtern. Hierzu 

ro soil der Einbauzapfen eine moglichst kurze Lange 
aufweisen. 

In einer vorteilhaften Weiterbildung der Erfin- 
dung dient das Rohr zusatzlich zum .Abschiage'n 
des Einbauzapfens. Ferner dient die zum.Absau- 
75 gen erforderliche Druckluft auch zur Betatigung 
des Werkzeuges fur das Abschlagen des Zapfens. . 
Hierzu wird von der Druckluft zunachst ein Kolben 
betatigt. der die Schlagwirkung auslost, worauf ein 
Weg fur die Druckluft freigegeben wird,- um diese 
20 in die Grundbohrung zu fuhren.' Atif diese Weise 
wird die Arbeitsgeschwindigkeit des Werkzeuges 
wesentlich erhoht. 

Ein .Ausfuhrungsbeispiel der • Erfindung ist 
nachstehend anhand der Zeichnung naher erlau- 
25 tert Es zeigt: 

Figur 1 einen Axialschnitt durch ein Ausfuh- 
rungsbeispiel des Werkzeuges und 

Figur 2 einen Schnitt langs der Linie 2-2 in 
Figur 1, 

30 Figur 3 eine Draufsicht auf das fuhrende ' 

Ende des Drahtgewindeeinsatzes mit Einbauzap- 

• fen. 

In Figur 1 besteht das Werkzeug aus einem 
35 Gehause 1, einem Kolben -2. einem Rohr 3, einem 
auf dem Rohr befestigten Flansch 4, einer zwi- 
schen dem Flansch 4 und dem Kolben 2 angeord- 
neten Feder 5, einem Druckluftanschlu/3 6 fur einen 
Zylinderraum 7, einen den Zylinderraum 7 ab- 
40 schlie/3enden, mit dem Gehause 1 dichtend und 
losbar verbundenen Deckel 8 und einer Gummi- 
muffe' 10 an der vorderen Stirnseite des Gehauses 
1. . 
Der Ringkolben 2 ist auf dem Rohr 3 ver- 
45 schiebbar' gefuhrt und gleitet in der Bohrung 11 
des- Gehauses 1. Der Ringkolben 2 weist eine 

• Schulter 12 auf. 

Der Flansch 4 ist auf dem Rohr 3 befestigt und 
ist auf seiner dem Ringkolben 2 abgekehrten Seite 
so mit radialen Nuten 14 versehen. Diese Nuten 14 
munden an ihrem radial inneren Ende in insbeson- 
dere aus Figur 2 ersichtliche Abflachungen 15 des 
Rohres 3. Das Rohr 3 ist im Bereich des vorderen. 
Endes 16 des Gehauses 1 in der Bohrung 17 
gefuhrt. 
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Mit einer Gummimuffe 10 wird das Werkzeug 
abdichte'nd auf die Oberflache 18 eines Werkstuk- 
kes 19 aufgesetzt, in dessen Innenbohrung 20 ein 
Drahtgewindeeinsatz 21 eingesetzt. ist. Das beim 
Einruhren fuhrende Ende des Drahtgewindeeinsat- 
zes 21 ist gemafl Figur 3 abgebogen und bildet 
einen Einbauzapfen 22, der moglichst kurz ist und 
bereits in einem Abstand .von der Mittelachse des 
Einsatzes endet. Eine Sollbruchstelle in Form einer 
Kerbe 23 ist vorgesehen, um das Abbrechen des 
Einbauzapfens 22 zu erleichtern. Die vbrdere Stirn- 
kante 25 des Rohres 3 dient zum Abschiagen des 
Einbauzapfens, 

Die Wirkungsweise ist wie foigt: Das Werkzeug 
wird auf das Werkstuck 19 aufgesetzt, wobei die 
Gummimuffe 10 eine Abdichtung bewirkt Das Rohr 
'3 ist gegenuber dem Gehause 1 frei verschiebbar, 
und wird von der Feder 5 nach vorne gedruckt und 
gelangt in Anlage an den Einbauzapfen 22. Hierauf 
wird Druckluft uber den AnschiuB 6 in die.Kammer 
7 gefuhrt. Der Ringkoiben 2 wird beschleunigt und 
schlagt mit hoher Geschwindigkeit auf den Flansch 
4, der so mit dem Rohr 3 zusammen einen axialen 
Vorschub mit hoher Geschwindigkeit erhalt, wo- 
durch von der Stirnkante 25 des Rohres 3 der 
Zapfen 22 abgesehlagen wird. Diese Bewegung ist 
beendet, sobald der Flansch 4 in Anlage an die 
Stirnwand 26 des Gehauses gelangt ist • 

Sobald der Ringkoiben 2 mit seiner Schulter 12* 
den Absatz 28 im Gehause 1 uberfahri, kann die 
Druckluft aus der Kammer 7 in den Raum 29 
Libertreten und gelangt uber die radialen Nuten 14 
im Flansch 4 auf die Au/3enseite des Rohres 3 und 
uber die in axialer Richtung verlaufenden Abfla- 
chungeh 15 des Rohres aus dem vorderen Ende 
16 des Gehauses aus. Darauf tritt der Luftstrom in 
den Ringspalt zwischen dem Gewindeeinsatz 21 
und der Au/tenseite des Rohres 3 eih, wird am 
Ende der Bohrung umgelenkt und wird unter Mit- 
nahme des abgeschiagenen Zapfens 22 durch das 
Innere des Rohres 3 nach auflen geblasen. An dem 
Ende des Rohres 3 kann beispielsweise ein 
Schlauch 30 zum Entsorgen der abgeschiagenen 
Zapfen angeschlossen sein. 

Durch einen kurzzeitigen Druckluftsto/3 wird so* 
mit der Kolben 2 betatigt und der abgeschlagene 
Zapfen ausgeblasen. Anschiieflend kehrt der Kol- 
ben 2 mittels der Feder 5 wieder in die da/gestellte 
Ausgangsiage zuruck. Die Lahge des Rohres 3 
zwischen dem Flansch 4 und dem abzuschlagen- 
den Zapfen mu/3 so gewahlt sein, da/3 der Hub des 
Rohres ausreicht, den -Zapfen sicher abzuschlagen. 



Anspruche 

1 . Werkzeug zum Entferneh des Einbauzapfens 
eines Drahtgewindeeinsatzes. dadurch gekenn- 
5 zeichnet, da/3 ein axial in den Drahtgewindeeinsatz 
einfuhrbares Rohr (3) vorgesehen ist, durch wel- 
ches der abgetrennte Einbauzapfen mittels eines 
Luftstromes aus dem Grundlochbereich entfernbar 
ist. ' 

10 ■ 2. Werkzeug nach 'Anspruch 1, dadurch ge- 
kennzeichnet, dafi der Einbauzapfen mittels der 
' Stirnflache des Rohres (3) abgesehlagen wird. 

3. Werkzeug nach Anspruch 1 Oder 2, dadurch 
gekennzeichnet, da/3 der Luftstrom durch einen 

75 Ringspalt zwischen dem Rohr (3) und dem Draht- 
gewindeeinsatz (21) einfuhrbar ist. 

4. Werkzeug nach einem der Anspruche 1 bis 
3, dadurch gekennzeichnet,; da/3 das Rohr (3) in 
einer Bohrung (17) eines Gehauses (1) gefuhrt ist, 

20 das an dem Austrittsende des Rohres mit einer 
Dichtmuffe (10) versehen ist. 
• 5. Werkzeug nach einem der Anspruche 1 bis 
< 4, dadurch gekennzeichnet, da/3 zwischen der 
Bohrung (17) und dem Auflendurchmesser des 
25 Rohres (3) axiale Durchtrittskanale fur den Luft; 
strom vorgesehen sind. 

6. Werkzeug nach einem der Anspruche 1 bis 
5, dadurch gekennzeichnet, da/3 das Gehause (1) 
als Zylinder ausgebildet ist und das Rohr (3) einen 
30 Flansch (4) aufweist, der zum Abschiagen des Ein- 
bauzapfens von einem Kolben (2) verschiebbar ist. 

• 7. Werkzeug nach Anspruch 6, dadurch ge- 
kennzeichnet,. da/3 der Kolben (2) ein Ringkplben 
ist. der auf dem Rohr (3) verschiebbar ist. ; 
35 8. Werkzeug. nach Anspruch 6 Oder 7, dadurch 

gekennzeichnet, da/3 der Kolben druckiuftbetatigt ■ 
ist. 

. 9. Werkzeug nach einem der Anspruche' 6 bis 
8; dadurch gekennzeichnet, da/3 zwischen dem 
40 Ringkoiben (2) und deni Flansch (4) ein Abstand 
vorgesehen ist. 

10. Werkzeug nach einem der Anspruche 5 bis ■ 
9, dadurch gekennzeichnet, da/3 nach Ausfuhren 
der Schlagbewegung des Rohres (3) der Luftstrom 

45 aus dem den kolben (2) aufnehmenden Zylinder 
(1) am Kolben vorbei in axiale Durchtrittskanale 
und in den Ringspalt gelangt. 

11. .Werkzeug nach einem der Anspruche 5 
bis10 t dadurch gekennzeichnet, dafl die Endstel- 

50 lung des Rohres (3) durch den am Gehause in 
Anlage geratenen Flansch (4) des Rohres bestimmt 
ist. 

12. Werkzeug nach Anspruch 11, dadurch ge- 
kennzeichnet, dafl der Flansch Nuten (14) fur den 

55 Durchtritt des Luftstroms aufweist. 



3 



5 



BP 0 318 726 A2 



13. Werkzeug nach einem der Anspruche 1 bis 

12, dadurch. gekennzeichnet, da/3 die Durchtritts- 
kanale zwischen dem Rohr (3) und dem Gehause 
a!s Abflachungen des Rohres (3) ausgebiidet sind. 

14. Werkzeug nach einem der Anspruche 5 bis 5 

13, dadurch gekennzeichnet, dafl zwischen Ring- 
kolben (2) und dem Flansch (4) eine Feder (5) 
eingesetzt ist. 

15. Drahtgewindeeinsatz zur Verwendung mit 
dem Werkzeug nach einem' der Anspruche 1 bis w 

14, daciurch gekennzeichnet, da/3 der Einbauzap- 
fen (22) wesentlich kurzer als der Innendurchmes- 
ser des Rohres (3) ist. 

75 
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